Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.

Eskisehir Tasarim ve Inovasyon Merkezi’nin
KOBI’lere Yonelik Hizmetlerinin Teknik
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.

3 Boyutlu Metal Yazici (Selective Laser Melting Teknolojisi)

T

 Insa Hacmi: 300x300x300 mm
* Lazer glici: 500 W (Cift Lazer)
* Malzemeler:

- AlSi10Mg

- TibAl4V

- AISI 316L

-17-4 PH

- Inconel 718 & Inconel 625

- ASTM F75 CoCr

- Tool Steel
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.

SLM Tezgahinin Proses Adimlart:

e CAD vyazilimi veya 3 Boyutlu tarayici ile olusturulan tasarim 3 Boyutlu yazicida islenebilmesi icin .stl
formatina donusturilerek model katmanlarina ayrilir.

* SLM makinesinde metal tozlarin bulundugu hazneden alinan metal tozlari toz serme bicagi ile ince bir
katman (20 um-100um) halinde insa tablasina serilir.

* Yiksek guclu bir lazer kullanilarak secici ergitme yontemiyle toz malzeme alt katmanla birlestirir.

. * Her bir iilem tamamlandiginda inga tablasi bir katman kalinligi kadar asagi iner, toz serici ylzey boyunca
=3 ince bir katman daha taze toz serer ve proses parca tamamlanana dek bu sekilde tekrarlanir.

. SLMPE)rOdS(IESi koruyucu atmosferde gerceklestirilir. Malzeme cesidine gdre Argon veya Nitrojen gazlari
tercih edilir.

. Parc;la tezgahtan cikarildiktan sonra testere veya tel erozyon tezgahi kullanilarak insa tablasi parcadan
avyirilir.

e Eger parﬁa tasariminda destek yapilari mevcutsa onlar da pargadan ayirilir ve gerekiyorsa ylzey kalitesini
arttiracak bir takim post processing islemleri uygulanir.

* Firinda gerilim giderme ve mekanik dayanimlari arttirmak icin isil islem yapilabilir.
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.

3 Boyutlu Metal Yazici Ustunliikleri

* Geleneksel Yontemler ile Uretilmesi cok glic veya pahali olan kompleks ve/veya ici
bosluklu yapilara sahip parcalari Gretim imkani,

M« Parca agirhigini bayuk oranda azaltir,

SEKTORLER
PROGRAMI

Birden fazla modulden olusan montaj parcalarini tek bir parca olarak Uretebilir,

* |slem ©n hazirlik streleri kisadir,

Birden fazla parcanin ayni anda, ayni insa tablasinda Uretilmesine imkan tanir,
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.

3 Boyutlu Metal Yazicinin Dezavantajlar

e Pahali bir teknolojidir,

 Ozel tasarim, Uretim yetenegi ve bilgi birikimine ihtiyac duyar,
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* Nispeten kucuk boyutlardaki parcalarin Gretimine elverislidir,

* Yuzey kalitesi olarak hassas isleme tezgahlarindaki kadar iyi sonuclar
vermeyebilir,

* Post processing ihtiyaci duyulabilir.
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.

Ongmal
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. . : : P A optimised for SLM
) R Geleneksel yontemlerle GE Havacilik’a ait klasiklesmis 6rnekte Airbus A350 ucaklarinda kabin braketi 3 Boyutlu Yazicilar ile hastaya 6zgtin kafatasi
Ti malzemeden Uretilerek i gies . ) .. " . . .
I ; Uretildiginden %45 daha az parca ise; 3 Boyutlu Yazici’dan 6nce 20 alt olarak kullanilan parga topoloji yapisi ve simetrigi korunarak implantlar
%25 hafifletilmis sabitleme L L . - . e el o .
) kullanilarak Uretilen roket turbo parcanin birbirine kaynak edilerek optimizasyonu ile hafifletilmistir Uretilebilmektedir
braketi uydularda kullaniliyor. . i
pompasi- NASA kullanildig yakit nozili, 3 Boyutlu

Yaziciyla hem tek seferde Uretilebilmis,
hem agirligi %25 oraninda azaltilmis
hem de dayanimi arttirilmistir.
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.

3 Boyutlu Plastik Yazici (Selective Laser Sintering)

e Calisma prensibi SLM ile cok benzerdir.

* SLM’den farki proses esnasinda tozlar parcayi destekledigi icin destek
yapisina ihtiya¢ duyulmaz.

* Enjeksiyon kaliplama ile uretilen parcalar kadar iyi mekanik ozellikler
elde edilir

* Prototipleme ve nihai kullanima uygun pargalar uretilebilir

 PA 11, PA 12, Karbonfiber takviyeli PA 12, Aliminyum takviyeli PA 12
vb. polimer esasli tozlar kullanilabilmektedir.

* insa hacmi: 340x340x600 mm

* lazergucu: 70 W
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.

3 Boyutlu Plastik Yazici Uygulama Ornekleri
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MINI car blinker inlay built on
EOS P396

Williams Martini Racing 6n
kanat parcasi carbon fiber
filled PA 11

Hoover Makerbot ile yaptigi ortaklikla Hoover’in
aksesuar datalarini erisime acik bir sitede 3 Boyutlu
Yazicilarla Uretilebilmesine olanak saglamistir
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.

3 Boyutlu Optik Tarayicl

- 3D Tasarim datasi bulunmayan Urinlerin mihendislik ve tasarim
detaylarini bilgisayar ortamina aktarmak

- Tersine muhendislik veya kalite kontrol amaciyla kullanilir

/ \ - Mevcut Uriinden tasarim elde edilir

A . - CNC ve 3D Yazicilarla kullanilabilir

- Plastik ve metal malzemeler, karmasik geometriler, kalip, fikstiir vb.
- Islem déner bir tabla yardimiyla gerceklestirilir
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.

CAD/CAM/CAE Yazilim Programi

e 3 Boyutlu Tasarim

* Makine simulasyonu

* Eklemeli imalat- Proses Simiilasyonu

e Topoloji Optimizasyonu

* Yapisal Analiz

* Stres Analizi

* |leride Termal Analiz vb. modiiller eklenebilir
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti - :
tarafindan finanse edilmektedir.
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.

EOSB Meslek Edindirme ve Gelistirme Merkezi (MEGEM)
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CNC Tezgah pid ' Kalite Kontrol ve W\
Operatorltagu Boyutsal Olcim | Endustriyel
Egitimi Egitimi Kaynak Egitimi Otomasyon Makine Bakim
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.
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Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir.
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