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i Bu proje Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti
tarafindan finanse edilmektedir
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Eskisehir Tasarim ve inovasyon Merkezinin Kurulmasi igin
Teknik Destek Projesi

Proje, Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti mali is birligi
cercevesinde finanse edilen ve T.C. Sanayi ve Teknoloji
Bakanhgi tarafindan uygulanan Rekabetci Sektorler
Programi kapsaminda yUriUtilmektedir.

Eskisehir Teknoloji Gelistirme Bolgesi Yonetici Sirketi
Anadolu Teknoloji Arastirma Parki (ATAP A.S.) tarafindan
uvygulanan teknik destek projesi kapsaminda kurulan
Eskisehir Tasarim ve inovasyon Merkezi (ETIM) Eskisehir
Teknoloji Gelistirme Bolgesi'nde yer almaktadir.

ETiM'in amaci, Eskisehir ve gevresinde, dncelikle havacilik,
rayli sistemler, makine imalati, otomotiv ve beyaz esya

ETIiM ile;
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KOBI'lerin ihracatlari artacak.
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SEKTORLERIMIZ

HAVACILIK _RAYLI MAKINE
SISTEMLER IMALAT ESYA

sektorlerinde faaliyet gdsteren KOBi'lerin, yenilikci Urinlerle
diUnya piyasalarinda rekabet gicUnu artirip, muhendislik,
tasarim ve prototipleme kabiliyetlerinin gelistiriimesine
destek saglayarak, Ulkemizin dis ticaret agigini azaltmak ve
bolgenin dinyada rekabetcilik seviyesini artirmaktir.

ETiM'in  kurulmasi  ve  gorinirligiunin  artirilmasi
amaciyla yUrUtUlen teknik destek projesi kapsaminda
tani calismasindan, KOBi'lere ve ETIM personeline
yonelik egitimlere, tasarim ve inovasyon yarismalarindan
calistaylara bir dizi faaliyet gerceklesmektedir.

i=5 KOBI'lerin tasarim ve Ar-Ge konularina farkindaliklari artacak.
KOBI'lerin tasarim, mihendislik ve prototipleme becerileri gelisecek.
KOBI'lerin Ar-Ge finansmanina erisim becerileri iyilesecek.

Eskisehir'de yuksek teknoloji Uretim kapasitesi artacak.

Sanayi, Universite ve girisimcileri yeni is birlikleri icin bir araya getiren bir platform olusacak.
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HiZMETLERIMIiZ

ETIM ile KOBI'ler bir adim onde!

KOBI'lerimizin ihtiya¢ duydugu alanlarda uzmanlasarak
kapasitelerini artirabilmeleri icin ETIM'de bir dizi egitimler
ve hizmetler verilmektedir.

© PROTOTIPLEME

ETiM'de konvansiyonel ve konvansiyonel olmayan imalat
yontemleri kullanilarak prototip parca/sistem Uretimi
yapilabilmektedir. Konvansiyonel Uretim yontemlerinden
CNC Torna, CNC Freze, Tel Erozyon ve Taslama Makineleri
ile prototipleme hizmeti verilmektedir. Konvansiyonel
olmayan Uretim ydntemlerinin basinda gelen Eklemeli imalat
(3B Yazici) ise merkezin onemli yetkinlik alanlarindandir.
Gelecegin seri Uretim yontemi olacagdi dusunilen eklemeli
imalat teknolojisinde en guvenilir yontemler olarak bilinen
SLS, SLM ve FDM ydntemleri ile ETiM'de prototip Uretimi
yapilabilmektedir.

7 TASARIM

Merkezimizdeki uzman tasarimci ve muihendislerimiz ile
firmalarin ihtiyac duydugu Urin gelistirme ve mihendislik
hizmetleri verilmektedir. Modern bilgisayar destekli tasarim
sistemleri (Catia 3D Experience, Geomagic, Control X)
ile mUhendislik problemlerinin ¢6zilmesi, yeni Urin ve
metotlarin gelistiriimesi alanlarinda imalat ve estetik
gereksinimlere uygun olarak optimum sire ve kalitede
hizmet verilmesi ETiM'in dncelikli hedefidir.

ETiM'in sahip oldudu gelismis eklemeli imalat teknolojileri
ile yUksek performansh ve hafif Grinlerin Uretimi mUmkin
olabildigi gibi cok karmasik yapilarin da kalip/fikstUr ihtiyaci
olmaksizin Uretimi mUmkUndur.



B PROJE YONETIMI

Proje kavramini analitik bir ydntem ile masaya yatiran ETiM'in
uzman kadrosu bir problemin ¢6zimine veya bir sistemin
tasarlanmasina yonelik temel kavramlari KOBI'ler ile birlikte
sorgulamakta, bir projenin nasil kurgulanmasi gerektigini,
hangi temel sorularin sorulmasi ve bu sorulara kag asamada
yanitlar aranmasi gerektigini beraber analiz etmektedirler.
KOBI'lerin dogru kriterlerle proje tanimi yapmasina, temel
hedeflerini ve faaliyetlerin ¢ciktilarinin belirlenmesine destek
olunmaktadir.

Proje Yonetimi, mikro projeler icin uzman mihendislerin
sorumlulugu altinda uygulanirken, ayni zamanda proje
portfolyo yoneticileri tarafindan, projelerin  kilometre
taslar olcedinde de takip edilmektedir. ETiM'de calisan
Proje Yoneticileri, uygulamali olarak birikimlerini KOBi'lerle
paylasirken, ilgili egitimlerde de siklikla editmen veya asistan
olarak yer almaktadir.

o° TERSINE MUHENDISLIK

ETIM, KOBI'lerin ihtiyaci olan 3 Boyutlu Tarama, Tersine
MUhendislik ve Tasarim Dogrulama hizmetlerini, bUyUklUk
ve mekan sinirlamasi olmadan karsilayabilmektedir.

3 boyutlu tarama dinyasinda tersine muihendislik;
mevcut bir fiziksel nesneyi tarama ve 3D CAD datasini
olusturma surecidir. Bu islem igin Optik Tarama Cihazinin
kullanilmasinin sebebi karmasik parcalar icin ¢ok daha
hizli ve dogru olmasidir.

Bl YAPISAL ANALIZLER

=l EGITIMLER

ETIM hizmet portfdyi kapsaminda firmalarin ihtiyag
duydugu alanlarda yetkinlik ve kapasitelerini artirmaya
yonelik teknik ve idari egitimler verilmektedir. Bu egitimler
firma 6zelinde bir sinif olusturulmasi yolu ile verilebildigi
gibi birden ¢ok firmanin katilabilecegi ortaklastiriimis
siniflar yolu ile de yapilabilir.

Yapisal Analiz esasen UrUnin yapisal tasariminin ongorilen yukler, sinirlar, kosullar ve
basinglar altinda dederlendiriimesi anlamina gelmektedir. Urin tasarimindaki zayif alanlari
veya hatalari belirlemek icin cesitli kosullar altinda GriniUn yapisal bitinlGgU analiz edilir.
Bir kez izole edildikten sonra, tasarim hatalari Uzerinde galisilabilir ve istenen kosullar
altinda performans gdsteren bir tasarim gelistirmek icin diUzeltilebilir. Baska bir deyisle,
yapisal analizin amaci, bir GriniUn eksenel, burkulma, kesme, egdilme ve diger ic kuvvetleri

izin verilen sinirlar iginde tutmaktir.

ETiM'de bu hizmetler Catia 3D Experience Simulia lizerinden verilmektedir.

Yapilan analizler;

- Statik Yapisal Analiz (Structural)

- Statik Termal Analiz (Thermal)

- Dogal Titresim Analizi (Natural Frequency)
- Burkulma Analizi (Buckling)



MAKINELERIMIiZ

Gelecegin Teknolojileri ETiM'de

3 Boyutlu Metal Yazici

Merkezimizde SLM Solutions markali 280 2.0 modeli toz yatak fizyon teknolojili
eklemeli imalat makinesi bulunmaktadir. 400 W'lik cift lazer sistemine ve
280x280x365 mm Uretim kapasitesine sahip olan 3 boyutlu yazici orta ve yUksek
hacimli metal eklemeli imalat ile parca Uretimi ve prototipler icin idealdir.

Coklu lazer sistemi ile, tek lazerli sistemlere gore %80 daha hizli Uretim
yapilabilmektedir. Ayrica patentli toz serme teknolojisi ile bir katmanda taze toz

serimi icin gereken sUre en aza indirilmistir.

Makineyle 20-90 um arasinda katman kalinligina sahip Urinler Uretilebilmektedir.

3 Boyutlu Optik Tarayici

Merkezde yer alan AICON Smartscan HE R12 3 boyutlu optik tarayici Uzerinde 2
adet 12 megapiksel CMOS kamera bulunmaktadir. Bu kameralardan 6144x4675
¢6zUnUrliginde tarama gorintUsU elde edilmektedir. Tarama cihazi 70x55
mm'den 825x630 mm'ye kadarlik alani tarayabilmektedir. Kalite kontrol,
tersine mihendislik ve hizli prototipleme islemleri de dahil olmak Uzere,
cesitli uygulamalarda etkili 20 um hassasiyet ile tarama ve SlcUm performansi
saglayabilmektedir.

Isik desenlerinin 6l¢im yUzeyine yansitiimasini iceren Ug boyutlu yUzeyleri 6lcme
yontemi olan "Yapilandiriimis Isik Taramasi”, U¢ boyutlu yizey edinimi icin koklo
ve son derece guvenilir bir teknolojidir. Bu gelismis temassiz optik 3D tarama
teknigi ile karmasik yiUzey geometrilerinde bile hizli, yUksek ¢6zUnUrlUklG ve
gercek dlcim verileri saglanmaktadir.

Ayrica merkezimizde bulunan Geomagic Control X yazilimi ile tarama sonucunda elde edilen IGS ya da STL data Uzerinden,
parametrik kati modelleme/yizey modelleme yapilabilmekte ve mevcut CAD data ile hizli bir sekilde karsilastirma

yapilabilmektedir.

Isil islem Firini

ETiM'de yer alan Protherm Marka HBR PVAC 110/35 isil islem firini ile Azot/Argon
ortaminda maksimum 1100 oC sicakliklarda isil islem yapilabilmektedir. Isil islem
firin1 6zellikle SLM prosesinden ¢ikan parcalardaki gerilmeleri gidermek amaci ile
kullanilmaktadir. Firinin i¢ boyutlari 450x390x365 mm'dir.

3 Boyutlu Plastik Yazici

Merkezimizde EOS markali polimer malzemelerden seri parcalar ve islevsel
prototipler Gretmeye yonelik eklemeliimalat sistemi EOSINT P 396 bulunmaktadir.
Bu UriUn, daha yUksek Uretkenlik saglayarak Uretim isi basina maliyetleri
azaltmaktadir. Makine 340 x 340 x 600 mm Uretim kapasitesine sahiptir.
Genellikle eklemeli imalat olarak adlandirilan gelecegin teknolojisi 3D baski
teknolojisi, endUstride bircok alanda kullanilmaktadir. Eklemeli imalat; tedarik
zincirleri ve UrUn gelistirme icin muazzam bir potansiyele sahiptir ve yeni is
modelleri yaratmaktadir.

Tel Erozyon Tezgahi

Merkezimizde yer alan 1060x750x400 mm isleme boyutlarina sahip ONA AF35
model tel erozyon tezgahi, 5 eksende ve 0.2 um minimum yUzey pirizIUliginde
ve maksimum 30 derecelik aci ile kesim yapabilme 6zelligine sahiptir. Kesim hizi
maksimum 450 mm2/dak'dir.

Kumlama Makinesi

Merkezimizde bulunan kumlama makineleri metal ve plastik pargalarin yizey
temizligi igin kullanilmaktadir. Enjeksiyonlu Kumlama Makinesi filtresi Ustinde,
kompakt bir tasarima sahip olup, 90cm'ye kadar pargalarin kumlanmasi
yapilabilmektedir. Otomatik filtre sistemine sahiptir. Kumlama basinci ve miktari
ayarlanabilir. Metal parca kumlama, jant kumlama, mermer kumlamasinda
kullanilabilir; enjeksiyon kalip temizleme, ekstrizyon kalip temizleme ve dokim
kalip temizleme amaciyla da kullaniimaktadir. Asindirici grandl olarak Silis Kumu
ve Cam Kumu kullaniimaktadir.
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0222 236 84 09 ETiM (Eskisehir Tasarim ve info@etim.org.tr
0222 236 8410 Inovasyon Merkezi)
75. Yil OSB Mahallesi, Bilim
Caddesi, ETIM Binasi 7/1
Odunpazari Eskisehir

“Bu yayin Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti'nin mali destegiyle Uretilmistir. Yayinin iceriginden sadece IKADA Danismanlik Ltd. Sti.
sorumlu olup, hi¢bir sekilde Avrupa Birligi ve Turkiye Cumhuriyeti'nin gérislerini yansittigi seklinde yorumlanamaz.”



